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AUDIT TPM - Efektywnos$¢ wdrozenia TPM w firmie

Auditowane stanowisko/maszyna:

Kto wykonuje audit:

Odpowiedz TAK - 1, odpowiedz NIE — 0
OBSZAR MASZYNY

Nr

1

Pytanie audytowe

Czy przy stanowisku znajduje sie tablica TPM?

Czy w firmie stosowane sg wskazniki do mierzenia efektywnosci pracy parku maszynowego?
JeZeli tak, to jakie wskazniki sq stosowane (np. OEE, uptime...):

Czy jeste$ w stanie szybko sprawdzi¢ co doktadnie ma wptyw na obnizenie wskaznika
efektywnosci na danym stanowisku (dostepnos¢, wykorzystanie, jakosc itp.)?

Czy wyniki wskaznikow za dany okres s3 wizualizowane przy stanowisku, tak ze fatwy dostep
do nich ma kazdy operator?

Czy operator wie z jakg efektywnoscig pracuje ,jego” maszyna w tym momencie, w ktérym
zadajesz mu pytanie (czy jest w stanie sprawdzi¢ od ,reki”)?

Czy na stanowisku pracy mierzony jest wskaznik MTBF (sredni czas pomiedzy awariami)?

Czy na stanowisku pracy mierzony jest wskaznik MTTR (Sredni czas potrzebny do naprawy
awarii)?

Czy jeste$ w stanie szybko sprawdzi¢ jaka byta ostatnia awaria na maszynie?

Czy dla ostatnio zidentyfikowanej awarii przeprowadzona byta analiza w celu wykrycia jej pr-
zyczyny zrodtowej?

WYNIK WYRAZONY W %

Odpowied? Komentarz:
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AUTONOMICZNA KONSERWACJA
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Nr

Pytanie auditowe

Czy operator potrafi poprawnie wyjasni¢ co to jest TPM i jakie zasady mu przyswiecaja?

Czy na stanowisku jest przygotowany plan autonomicznej konserwacji?

Czy dla planu autonomicznej konserwacji przygotowane sg instrukcje?

Czy operator wie gdzie znajduja sie instrukcje na stanowisku pracy?

Czy instrukcje sg przejrzyste dla operatora (zawierajg obrazki, tekst stuzy do objasnienia
najwazniejszych wskazéwek dla operatora, czestotliwos¢ zadan jest jasno zdefiniowana itp.)?

Czy operator zostat przeszkolony zgodnie z instrukcjg z dziatan zwigzanych z autonomiczng
konserwacja?

Czy operator potrafi z ,pamieci” wymieni¢ gtéwne kroki i wskazéwki przy autonomicznej
konserwacji?

Czy na stanowisku zostaty wykonane ostatnie zaplanowane dziatania zwigzane
7 autonomiczng konserwacjg?

Czy na stanowisku jest jasno zdefiniowany i zaprojektowany proces zgtaszania usterek przez
operatora?

lle godzin/dni/miesiecy temu operator zgtosit ostatniq usterke?

WYNIK WYRAZONY W %

Odpowied? Komentarz:
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| Audyt efektywnosci wdrozenia TPM w zakfadzie

Partner merytoryczny rozdziatu

PLANOWA KONSERWACJA

Na analizowanym stanowisku/maszynie wywotaj sztucznie awarie i wtacz stoper!

Po ilu sekundach/minutach pojawit sie pracownik utrzymania ruchu?

Nr Pytanie auditowe Odpowiedz Komentarz:
1 Czy pracownik utrzymania ruchu ma przy sobie narzedzia?

Czy pracownik utrzymania ruchu ma porzadek w skrzynce

2
narzedziowej wg zasad 557

3 Czy pracownik utrzymania ruchu potrafi poprawnie wyjasni¢ co to
jest TPM i jakie zasady mu przy$wiecaja?

4 Czy utrzymanie ruchu ma przygotowang planowa konserwacje dla
analizowanego stanowiska?

5 Czy dla dziatan w planowej konserwacji przygotowane sg in-
strukcje?

6 Czy pracownik utrzymania ruchu wie gdzie znajduja sie instrukcje

planowej konserwacji?
Czy instrukcje sg przejrzyste dla pracownika utrzymania ruchu
7 (zawierajg obrazki, tekst stuzy do objasnienia najwazniejszych

wskazowek, czestotliwos¢ zadan jest jasno zdefiniowana itp.)?

Czy pracownik utrzymania ruchu zostat przeszkolony zgodnie z
instrukcja z dziatan zwigzanych z planowa konserwacja?

Czy przygotowany i zaprojektowany jest system dziatan dla utrzy-
mania ruchu po zgtoszonej usterce przez operatora?

lle godzin/dni/miesiecy temu pracownik utrzymania ruchu usungt usterke
zgtoszonq przez operatora?

lle godzin/dni/miesiecy temu ta usterka zostata zgtoszona przez operatora?

WYNIK WYRAZONY W %

EFEKTYWNOSC SYSTEMU TPM
OBSZAR MASZYNA

AUTONOMICZNA KONSERWACJA
PLANOWA KONSERWACJA

Efektywnos¢ TPM = Maszyna x Autonomiczna Konserwacja x Planowa Konserwacja

EFEKTYWNOSC SYSTEMU TPM

Opracowane przez LeanTrix.com
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Partner merytoryczny rozdziatu

| Mapowanie procesu usuwania awarii

Operator
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Czas
Opracowane przez LeanTrix.com
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Partner merytoryczny rozdziatu
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| Mapowanie procesu usuwania awarii — odseparowanie czynnosci
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Opracowane przez LeanTrix.com
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Partner merytoryczny rozdziatu

| Katalog usterek

Usterka Przyktad Jak usterka moze Objawy usterki

doprowadzic do
awarii

Uszkodzone
przewodow
zaptonowe

Uszkodzenia przewodow - Przerywana praca silnika
to duzy problem bo to od - Skoki predkosci obro-
nich w duzej mierze zalezy ~ towej

sita iskier przeskakujacych « Trudnos¢ w uruchom-
miedzy elektrodami swiec  ieniu silniku w wilgotny
zaptonowych, co z kolei dzien

ma podstawowy wptyw na - Iskrzenie

pewnos¢ zaptonu mieszan-

ki paliwowo-powietrznej,

a tym samym na prace silnika.

Opracowane przez LeanTrix.com
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Partner merytoryczny rozdziatu

| Operacje w Autonomicznej Konserwagji
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w
= Zadanie do Jakie Jak czesto? lle potrze- Kiedy nalezy  Nrinstrukgji
o . . .
o wykonania? narzedzia sg [1raz/...] ba czasu na wykonac¢ dla danego
< . . .
> [co] potrzebne? wykonanie zadanie? zadania
> zadania? (dzien/
N
o [minuty] zmiane/
godzine)

CZYSZCZENIE

KONSERWACJA

Opracowane przez LeanTrix.com
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Partner merytoryczny rozdziatu b
| Standard AM wg TWI E
o
Standard of AM (TPM) wg programu TWI g
m
Maszyna: =
Important steps Czas . Key points Narzedzia :ou

. K ? I
" (What) [min] fedy (How) i materiaty Symbole =
=
, o Poczatek ) >
1 Sprawdz zakres cisnienia 0,5 ey 1. Zakres zielony @ . E

2
3
4
5
Narzedzie i materiaty
!E; Recznie #®2> Kontrola wzrokowa & Narzedzie ' Smarowanie . Dzwiek ‘g,}Czys’ciwo

Reasons (Why)

\/Tip + Hazard ‘ Quality .Corectness

1Wzrost cisnienia w instalacji moze tez by¢ spowodowany uszkodzeniem, np. wezownicy, ptaszcza czy
wymiennika.

Czestotliwos¢: Nr Instrukgji:
Raz na zmiane Data publikagj:
Raz na dzien Wersja:

Raz na tydzien Zatwierdzit:

Zdjecie

1.1

Opracowane przez LeanTrix.com
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